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Quand chaque option est pertinente : avantages, risques et logique de
décision
Lors de la conception d'un réseau de cablage structuré — que ce soit en cuivre ou en fibre optique — vient
un moment ou il faut répondre a une question apparemment simple mais aux implications considérables en

matiere de colt, de délai et de fiabilité : termine-t-on les cables en usine avant qu'ils n'arrivent sur le
chantier, ou les termine-t-on sur site, sur le terrain, pendant l'installation ?
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Aucune des deux options n'est "meilleure” en termes absolus. Ce sont deux philosophies de travail
distinctes, chacune avec son propre équilibre entre flexibilité, rapidité, colt et contréle qualité. Cet article
passe en revue ce qu'implique chaque approche, ses avantages et ses risques, et propose une logique de
décision pratique pour choisir la bonne option selon le contexte du projet.

Deux fagons de comprendre la terminaison

Terminaison sur site (field termination) : cela consiste a installer les connecteurs — RJ45 femelle ou male,
connecteurs fibre LC/SC, épissures par fusion, etc. — directement sur le chantier, apres avoir tiré le cable
entre deux points. Le technicien coupe, prépare, connecte et teste chaque liaison sur place.

Terminaison préconnectorisée (pre-terminated ou factory termination) : cela consiste a fabriquer les
ensembles de cables — liaisons principales cuivre ou fibre, cordons de brassage, cassettes — déja assemblés
et testés en usine, dans un environnement contrélé, puis a les livrer sur site préts a connecter ("plug and

play").

Les deux méthodes coexistent sur le marché et, dans un méme projet, il est courant de les combiner : par
exemple, des liaisons principales préconnectorisées et une terminaison sur site aux postes de travail.

Avantages de la terminaison préconnectorisée

 Qualité et répétabilité : fabriqués dans un environnement contrélé, avec des machines de précision et
des processus standardisés, les connecteurs présentent une géometrie et un polissage plus
homogenes que ceux réalisés a la main, ce qui se traduit par de meilleures valeurs de pertes
d'insertion et de retour en fibre, ainsi qu'un meilleur controle du détorsadage en cuivre.

» Tests d'usine inclus : les ensembles arrivent déja testés (atténuation, diaphonie, continuité, etc.), avec
leur rapport correspondant.

» Réduction du temps d'installation : comme aucune préparation de cable, aucun outil de fusion ou de
sertissage, ni séchage d'époxy ne sont nécessaires, l'installation est bien plus rapide — plusieurs
fabricants évoquent des réductions du temps d'installation comprises entre 50 % et 75 % par rapport a
la terminaison sur site.

* Moindre dépendance a l'habileté de l'installateur : une grande partie du risque d'erreur humaine liée a
un mauvais polissage, un mauvais sertissage ou un détorsadage excessif — causes fréquentes de
pannes intermittentes sur le terrain — est éliminée.

* Moins d'outils et moins de déchets : il n'est pas nécessaire de transporter des fusionneuses,
sertisseuses, kits de polissage ou consommables sur site, ce qui reduit également le gaspillage de
matériel.

Cette approche est particulierement répandue dans les data centers, ou les liaisons principales cuivre et
fibre préconnectorisées sont largement utilisées pour relier commutateurs, serveurs, panneaux de brassage
et zones de distribution, précisément pour la rapidité de déploiement et la fiabilité qu'elles apportent dans
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des environnements a forte densité.

Risques et limites de la terminaison préconnectorisée

* Nécessité de mesurer précisément a l'avance : fabriqués a une longueur fixe, toute erreur de mesure
dans le projet implique de commander un nouveau cable, avec le retard et le surcolt qui en découlent.
* Moindre flexibilité face aux changements de derniére minute : dans les batiments au tracé irrégulier
ou lorsque le parcours final du cable n'est pas encore totalement défini, une liaison préconnectorisée
peut se reveler trop courte ou trop longue.

Colt du matériel plus élevé : le prix de l'ensemble préconnectorisé est généralement supérieur a celui
du cable "en vrac” plus les connecteurs séparés, bien que ce surcolt soit habituellement compensé par
les économies de main-d'ceuvre et de temps.

Délais de fabrication : s'agissant d'un produit fabriqué sur mesure, il faut compter avec un délai de
livraison a intégrer dans la planification du projet.

Avantages de la terminaison sur site

Flexibilité maximale de longueur et de tracé : le cable est coupé a la longueur exacte une fois tiré, ce
qui est trés utile dans les grands batiments, au tracé irrégulier, ou lorsque les distances ne sont
connues avec précision qu'une fois le cable tiré.

Facilité de tirage du cable en vrac : le cable non terminé est plus facile a faire passer dans les
conduits, chemins de cables et traversées de cloisons, puisqu'il n'a pas de connecteurs a ses
extremités.

Réparations rapides sur le terrain : en cas de liaison endommagée, il est possible d'intervenir et de
refaire la terminaison directement au point de défaillance, sans dépendre d'une nouvelle commande
usine.

Colit du matériel au métre plus faible : le cable en vrac et les connecteurs séparés sont généralement
plus économiques que l'ensemble préfabriqué équivalent.

Risques et limites de la terminaison sur site

Colit de main-d'ceuvre et de temps plus élevé : elle nécessite des techniciens formés, des outils
spécifiques (sertisseuses, fusionneuses, kits de polissage, équipements de certification) et davantage
d'étapes de travail, ce qui alourdit et allonge l'installation.

Qualité dépendante de l'habileté du technicien : la performance finale de la liaison — surtout en fibre,
ou le polissage et l'alignement sont critiques — varie selon l'expérience de celui qui l'exécute, ce qui
peut entrainer des reprises de travail.

Risque de dépasser les marges de la norme : les normes ISO/CEI 14763 fixent, par exemple, des
limites strictes de détorsadage en cuivre (pas plus de 13 mm en catégorie 6A) afin d'éviter la
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diaphonie (NEXT) ; les dépasser en raison d'une mauvaise pratique sur site est une erreur fréquente et
peut entrainer des erreurs de transmission.
Logique de décision : quelle option choisir ?

Il n'existe pas de régle unique, mais certains critéres aident a décider avec discernement. Le tableau suivant
résume dans quels cas la balance penche vers chaque approche :

Terminaison préconnectorisée Terminaison sur site

Plans définis et distances mesurables de maniére Tracé irrégulier, batiment encore en chantier ou

fiable (salles techniques, data centers, extensions) distances non confirmées

Délais d'exécution serrés Changements de conception possibles de derniére
minute

Forte densité de connexions avec des performances Petit projet avec des parcours trés variables d'une

homogénes (backbones fibre, liaisons cuivre entre baies) liaison a l'autre

On cherche a minimiser la dépendance a I'habileté Une capacité de réparation immédiate est nécessaire

de l'installateur dans des zones d'accés difficile

Priorité a la réduction des déchets et du temps Le colt du matériel est le facteur le plus limitant et

d'intervention sur site des techniciens expérimentés sont disponibles

Le r6le de la fabrication controlée : notre laboratoire Higgs

L'un des arguments de fond en faveur de la préconnectorisation est précisément la qualité que seul un
environnement de fabrication controlé peut offrir. Chez barpa, cette philosophie est la raison d'étre de
Higgs, notre gamme de solutions fibre optique et cuivre préconnectorisées fabriquées au Portugal.

Dans notre laboratoire Higgs, nous développons et fabriquons des ensembles fibre sur mesure — liaisons
principales, cordons de brassage et cassettes —, chacun doté d'un numéro de série pour la tracabilité, dans
le cadre d'un systeme de management de la qualité ISO 9001:2015 et conformément aux normes du secteur
telles que la CEl 61300, la CEl 61754 et 'ISO/CEI 11801.
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La personnalisation est au coeur de notre démarche : nous adaptons les configurations, le type de
connecteur, le nombre de fibres et les longueurs aux besoins réels de chaque projet, avec les garanties
d'usine que cet article identifie comme l'un des grands avantages de la préconnectorisation.

Si votre prochain projet correspond au profil d'un data center, d'une liaison principale a forte densité ou
d'une installation aux délais serrés, chez barpa nous pouvons vous aider a évaluer si une solution Higgs
préconnectorisée vous offre le meilleur équilibre entre fiabilité, temps et co(t.

Préconnectorisée ou sur site ? Décidons-le ensemble.

Parlez-nous des caractéristiques de votre projet et notre équipe technique vous aidera a définir la
combinaison de terminaison préconnectorisée et sur site qui équilibre au mieux délai, colt et fiabilité — vy
compris, si cela convient, une solution Higgs sur mesure fabriquée dans notre laboratoire.

Contactez l'équipe barpa

Conclusion

Le choix entre terminaison préconnectorisée et terminaison sur site ne devrait pas dépendre de 'habitude,
mais du contexte : type de projet, précision des mesures disponibles, délais, budget et criticité des
performances du réseau. Comprendre les avantages et les risques réels de chaque approche — et ne pas
craindre de les combiner lorsque le projet l'exige — fait toute la différence entre une installation qui
fonctionne des le premier jour et une autre qui pose des problémes pendant des années.
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